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Top-Oberflachen fir die Automobilindustrie: thyssenkrupp nimmt neuen Hubbal-
kenofen am Standort Duisburg in Betrieb

o Neues Aggregat sorgt fiir optimierte Oberflachenqualitaten
e Abnehmer vor allem aus der Automobilindustrie

o Weniger Energieverbrauch und mehr Energieeffizienz

o  Erste realisierte Investition der Strategie 20-30

¢ Investition im mittleren zweistelligen Millionenbereich

Duisburg, 8. November 2022. thyssenkrupp Steel hat am Standort Duisburg einen neuen
hochmodernen Hubbalkenofen fertiggestellt. Wichtigster Vorteil des neuen Aggregats ist eine
nochmals verbesserte Oberflachenqualitdt bei Premiumblechen, wie sie beispielsweise flr
die AuBenhaut von Autos benétigt werden. Der neue Ofen setzt zudem MaBstdbe bei Ener-
gieverbrauch und Energieeffizienz. Installiert wurde das neue Aggregat durch den internatio-
nalen Technologiefuhrer fir Warmebehandlungsprozesse Tenova LOI Thermprocess. Das In-
vestitionsvolumen dieses ersten im Rahmen der Strategie 20-30 fertiggestellten Projekts liegt
im mittleren zweistelligen Millionenbereich.

State-of-the-Art Technologie sorgt bei steigenden Kundenanforderungen fir héhere Qualitat

Im Vordergrund der Stahlstrategie 20-30 stehen die gezielte Optimierung des Produktions-
netzwerks und eine konsequente Ausrichtung des Produktportfolios auf Zukunftsmérkte und
profitable Stahlgiten. Dazu zahlen zum Beispiel Mehrphasenstéhle, Leichtbaustahle und Gu-
ten mit hoher Oberflachenqualitat sowie Stahle fir die Elektromobilitat.

Dr. Heike Denecke-Arnold, Produktionsvorstand bei thyssenkrupp Steel: ,Mit dem neuen
Hubbalkenofen kommen wir den steigenden Anspriichen unserer Automobilkunden nach op-
timalen Oberflachenqualitdten nach. Durch die schonende Erwdrmung der Brammen im
neuen Aggregat, schaffen wir bereits im Warmbandwerk die Voraussetzungen flr héchste
Qualitaten entlang der Prozesskette bis zum Endprodukt. Der neue Hubbalkenofen ist damit
ein wichtiger Baustein unserer Strategie 20-30 zur gezielten Optimierung unseres Produkti-
onsnetzwerks.“

thyssenkrupp Steel Europe AG, Kaiser-Wilhelm-StraBe 100, 47166 Duisburg, Deutschland, T: +49 203 52 -25168, press-steel@thyssenkrupp.com, www.thyssenkrupp-steel.com
Vorsitzender des Aufsichtsrats/Chairman of the Supervisory Board: Sigmar Gabriel

Vorstand/Executive Board: Bernhard Osburg, Vorsitzender/Chief Executive; Dr.-Ing. Heike Denecke-Arnold, Carsten Evers, Markus Grolms, Dr.-Ing. Arnd Kofler

Sitz der Gesellschaft: Duisburg, Registergericht: Duisburg HR B 9326, USt.-IDNr. DE 812 178 585



thyssenkrupp

08.11.2022
Seite 2/3

Optimierung des Warmbandwerks 2 durch einen weiteren Hubbalkenofen

Mit dem neuen Hubbalkenofen werden Oberflachenfehler schon beim Wiedererwarmen der
Brammen vermieden. Nur Hubbalkenéfen sind in der Lage, Brammen materialschonend
durch eine Hebe- und Senkvorrichtung ohne Oberflachenverletzung der Brammenunterseite
durch den Ofen zu tragen. Hierdurch werden Unterseitenverletzungen nahezu ausgeschlos-
sen, und aufgrund des Brammenabstandes zueinander ist zusatzlich eine homogenere
Brammendurchwarmung gewahrleistet. In herkémmlichen StoBoéfen werden dagegen die
Brammen zur Wiedererwarmung fiir den Walzprozess durch den Ofen geschoben, wobei Krat-
zer entstehen kénnen. Durch den neuen Hubbalkenofen kénnen die hohen und weiter stei-
genden Qualitatsanforderungen der Automobilbranche zukinftig weiterhin bedient werden.

»Mit der Inbetriebnahme des neuen HBO5H verfligt thyssenkrupp Steel Uber die neuesten
Technologien im Bereich von Wiedererwarmungséfen fir Brammen. Die State-of-the-Art Be-
heizungstechnik erméglicht den Einsatz von werkseigener Produktion von Mischgas. Dadurch
wird der CO,-FuBabdruck im Vergleich zur Verwendung von Erdgas bereits um mehr als

20 % reduziert. Die Brenner kdnnen bereits jetzt schon mit bis ca. 60 % Wasserstoff betrieben
und mit wenigen Handgriffen auf den Betrieb mit 100 % Wasserstoff umgeristet werden,
wodurch dann keine CO,-Emissionen erfolgen. Die intelligente Aufteilung der Beheizungszo-
nen erlaubt ein HochstmaB an Produktionsflexibilitat. Die Verwendung sicherheits-gerichteter
Steuerungen unter Bericksichtigung neuester Standards und Normen sowie die sorgfaltige
Auswahl und Verwendung von FF- Materialien sorgen fiir eine lange Ofenreise”, so der Ge-
schéftsfuhrer der Firma Tenova LOI Thermprocess, Christian Schrade.

Das Warmbandwerk 2 am Standort Duisburg gehért zu den gréBten und modernsten Anlagen
seiner Art in Europa. Mit einer Kapazitat von rund flnf Millionen Tonnen bedient es vor allem
die européische Automobilindustrie mit Qualitatsflachstahlen fir unterschiedliche Anwen-
dungen.

Eckdaten zum Hubbalkenofen

GesamtmaB des Ofens: 80 m lang und 20 m breit

GesamtmaB der Heizflache: 54 m lang und 11 m breit

Gesamtgewicht: 6.700 t (zum Vergleich: mehr als die Halfte des Eiffelturmes in Paris)
Kapazitat: ca. 300 Brammen pro Tag (entspricht ca. 5.000 Autos in 24 Stunden)
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